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Rectifieuse tangentielle en continu équipée d'une broche horizontale
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Opération simple

Méthode tres productive pour usiner des profils en continu
utilisant des meules cylindriques profilées corindon, diamant
ou CBN. Ce procédé permet également de tronconner des
piéces a tolérances serrées. Transportées par une bande
composite trés résistante, tenues par attraction magnétique
(par masque ou gabarit pour pieces en matiere non magnétique),
les pieces guidées entre rails, défilent sous la meule. Processus
maitrisé et programme piéce assurent un rendement optimum.

Nombre de broches 1 Outils abrasifs CBN/diamant/Al203
Broche (mm) 2200x500 Meule (mm) 2500

Axe Z (mm) 120 Avance convoyeur (mm/min) |0 - 6000

Vitesse de rotation (tr/min) |0 - 3000 Commande Siemens S7/1500/TIA
Puissance (kW) 15 Poids total (tonnes) 3,5

Largeur des pieces 170 Surépaisseur max. (mm) p

usinables max. (mm)

Hauteur des piéeces 100 Résolution (mm) 0,001

usinables max. (mm)
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